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Knie-Riu±baltediuic^ fOr Fahizeuge 



IS Die Erfmdiing betrifft eine Knie-R&ckhalteeinriclitimg fur Fahrzoige 

mit einer Basis, emem KniefSngerbauteil, das in Richtung der Knie >v 
eines Fabrzeuginsassen bew^bar ist, einem Antrid>simttei, das k 
zwiachea der Basis und dem Kniefingeibau^ angecndnet ist, imd mit 
an dem KniefSngeibautdl und der Basis befiesdgten Fang- und Po- 

20 stionierungsmitteln. 

Eine gattungsgemaBe Knie-Ruckfaaiteeinrichtung ist beispielsweise aus 
der ratopaischen Offenlegungsschrift EP 0 684 164 Al bekannt. Die dort 
beschriebene Knie-RGddialteeinrichtung weist eine KnieSngerpIatte 

25 auf, die duich einen Gassack in Richtung der Knie eines Fabrzeug- 
insassen bew^bar ist. Der Gassack ist dutch eine Gasqudle befOUbar 
und ist zwischen der Basis und der KnieSngerplatte angeoidnet Fang- 
binder sind einerseits an der Kofefingeiplatte und anderersdts an der 
Basis befestigt. FangbSnder und KnkOngeiplatte sind als getrwmte 

30 Bauteile vorgesehm. Die verwendeten Fangbinder bestefaen aus einem 
Polyester- oder Nylongurt und sind innerfaalb des Gassacks angeordnet. 
Zur Befestigung der Knie^ngeiplatte an dner Annatuienverkleidung im 
Ruhezustand der Knie-Rilckhalteeinrichtung sind ausreifibare Befesti- 
gungen vorgeseben. 
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Mit der Erfinduflg soil die Herstelluqg dner Knie-ROckhaltecinrichtung 
fur Fahzzeuge veEein&cht weanden. 

ErfindungsgemaS ist hierfur eine Knie-Riicldialteeinrichtung fur Fahr- 

3 zeuge mit dner Basis, einem Kniefangerbauteil, das in Richtung der 
Knie dnes Fahizeugiasassen bewegbar ist. dnem Antrid)smittel, das 
zwischen der Basis und dem Kiiiefangerbautdl angeordnet ist, und an 
dm Kmefangerbautdl und der Basis befestigtm Fang- und Positio- 
nieningsmittdn voxgesehm, bei dem die Fang- und Positionienmgs- 

10 mittd eis^ voibestlnimte Steifigkdt aufwdsen, so daB sie wenigstens 
unter drai EinfluB der dgenen Gewiditskraft kdne F<mnandOTing er* 
6diren» aber bd Akdvierung des Antrid)sniittds verfonnbar sind. 
Duidi diese Mafinahmen ist die Herstellung der Knle-Rflckfaalteein- 
richtung veidnfadit, da die Ausrichtung und Befestigung der Fang- und 

IS Fositionierungsmittd an der Basis und dem Knie&igerbauteii, im 
Untserschied zu flexiblen textilen BSndem, Idcht zu beweikstelligen. 
ist Es ist auch sicheigestellt, dafi im Betrid) des Fahizrags kein 
Klappem oder Sdda^ der Fang- und PoaitioniOTiiigsmittd sdbst auf- 
tritt Als Fang- und Positiraieiungsmittd kSnnen bdspielswdse Fang- 

20 binder oder Fuhiungsanne dnges^ werden. Knief9ngeibautdl und/oder 
Fang' und Positionierungsmittel kdnnen beispidsweise aus Kunststoff 
Oder KunststoffspritzguQ, Mdall oder MetaUspiitzgu6» Blech. Kunst- 
stofC/Oewebeveibund oder auch Metall/Gummivecbund hergestellt werden. 

25 in Wdterfaildung do- &fuidung ist v(»gesdien, daB die Fang- und 
n>sittOQieruqgsnutCd dnstOckig mit dem Kniefingeihautdl ausgdnlddt 
sind. Duich die dnstucldge Ausbildung der Fang- und PodtionieruQgs- 
mittd mit dem Kniefangecbautdl werden gegenuber Knie-RQddialte- 
einricbtungen nach dem Stand der Tedmik Bautdle dngespart, was die 

30 Herstellung v^dnfadit und verbilligt Bd elner dnstuddgn 
AusfOhrung ist keine Positionierung und kein Anbringen von Fang- und 
Positionienmgsmitieln an das Kni^ngecbauteil erfordertich, ein 
Hersldlungssdiritt, der eine hdie Genauigkdt erfindert, um nidit die 
Funkdonsfihigkdt der Knie-Rfiddialteeinriditung zu ^fihiden. 

3S 

Jn Wdteibildung der ErGndung nvdsen die Faqg- und Positionierungs- 
mitid wenigstens ein Fang^d auf» und das wenigstms dne Fangband 
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und das Kmefangerbautdl sind aus einem eiimgen Materialzusdinitt 
hergestellt. Hierdurch kdnnen KoieSngerbauteil und Fangbander schnell 
und in dnficher Wdse hergestellt weidea. FangbSnder and 
Kniefingerbauteil kOnnen beispielswdse aus Blecb, Kunststoff oder 
S auch Kunststofif mit Textildnlage hergestellt sdn. 

VcMieilhafterweise waist der Mat^ialzuschnitt angefonnte Material- 
hppm auf, die die FangbSnder bildeo. Nach dem Zuscfaneiden des 
Materials werden die Materiall^>pen in eine fur deo Einbau der Knie- 
10 RQddialteeinrichtung erfordeiliche Position gefaltet. 

Besonders vottdlhaft ist die Herstdlung der Fang- und Positio- 
menmgsmittel und des KnieSngerbauteils aus dnem einzigen ledit- 
eddgen Materialzuscfanitt, wobd die Fang- und Positionierungsmittel 
IS als durch Perforationsliniai von dem Kniefingerbauteil getiennte 
Beieicbe des rechteckigen Materialzuschnitts ausgebildet sind. Die 
Form des Blechzuschnitts verdn&cht sidi daduich noch weiter, und die 
Unge : eveatuell zu beaibdtender scharfer Sduuttkant&i ist ver- 
lingerL 

20 

Als wdterbildende MaSnahme sind die PerforationsUnien duich 
Langld^er gebildet. Im Verlauf der Ent£altung und indjescmdeie kurz 
vor Eirdchen der Endposition des Kniefingerbautdls ddmt sich das 
die Latigldcher umgebende Material, so daB diese eine annahemd ninde 
25 Form erfaalten. Dadurdi kann bspw. die Belastung der Fang- und 
Pdsitionienmgsmittd bei Eixdchen der Endposition gemindeit werden. 

Es ist vorteilhaft, wenn bd der earfindung^gemafien Knie-Rflddialte- 
dttrightiitig fur Fahrzrage die Fang- und Positiomerungsmittd eine 

30 Stdfigkdt aufweis», die ausrdcht, das KniefSngertiauteil in dner 
Ruliq)osition zu haltra. Wenn das Knie&ig^bautdl durdi die Fang- und 
Positioiiieningsmittd in dner Ruhqwsition gdialten wird, kdnnen 
Bauteile eingeqnrt bzw. die Herstellung v&einfadit weidra, da lodne 
ausidflbami Befesdgungen des Kniefangerbautdls an dner 

35 ruckwaitig^ Befestigungsplatte, beisptdswdse Clipse oder RdBnihte, 
bendtigt weidea. 




Bs ist ebenMs vortdlhaft, daB die Fang- und Pbsitionieningsniittd 
plastisch veifonnbar sind. Auf diese Weise kann das Kniefangerbauteil 
durch die Fang- und Positionicningsmittel in seiner Ruhepositim 
gdialten weiden, und nacb Aktiviraimg des Antriebsmittels Ifann das 
S Knief3ngeibauteil gegen den entsprechend zu dimensionier«dea V^- 
fonnungswiderstand der Fang- und Positionieningsmittel in Richtung der 
Knie des Insassen bewegt werden. 

In W^terblldung der Erfindung weisen die Faog- und Posilioni^rungs- 
10 mittel im plastisch verfonnten Zustand eine Stetfigkeit auf, die 
ausreicht, das Kniefangerbauteil in einer nach dem Ab£angen der Knie 
eines Fahrzeuginsassen erreichten Position zu halten. Auch nach dem 
Ende des RCckhaltcvorgangs wild dadurdi das Kniefangobauteil in 
seiner End^xmtion gehalten, was Vorteile im Hinblick auf das 
IS Sekundar<:ia$h-V«lialten d^ Knie^RDcUmlteeinrichtung bi^ Indem 
one undefinierte Lage des Kniefingerbauteils nach dem PrimSr-Crash 
vermiedoi wird, kann eine Gef3hrdung der unteren Exttemititen des 
Fahrzeuginsassen beim SekundSr-Cxash veningert weiden. 

20 In vorteilhafier Weise sind die die Fangbdnder als Blechstreifra und 
das Kniefing^bauteil als Kunststoffplatte ausgebildet EbaoMs 
vorteilhaft ist es, wenn die Fangbflnder als Blechstnrifien au$gebildet 
sind und das Kniefingerbauteil als Ahiminiumplatte ausgebildet ist 
Die Befestigung der Fan^)Snder an d^ Basis bann beispielsweise 

25 mittels Durchsetziugen, SchweiBen odsx Nieten erfolgen. Die Befesti- 
gung der FangbSnder an d^ Kunststof^tte oder der Aluminiumplatte 
kann mittels Durdisetzfugen oder Nieten, aber audi durch Ein- oder 
Umspritzen wahrml der Herstellung der Kunststoff- oder Aluminium- 
platte eriblgen. Indem eine Idchte Kunststoff- oder Aluminiuniplatte 

30 gew9hlt wird» kann ein sdmdles und vexzogerungsarmes Ansprechn der 
Knie-Riickbalteeinrichtung sicheci^teUt werden. Blechstxeifen sind 
dnfich und praktisch ohne Materialverschnitt hersteUbar und kflnnen 
zur Eneidiung eines opdmalen Bauraums gefaltet bzw. gdbogm werden. 
Um Beschadigungen eines als Anttiebsmittel dienenden Gassacks und 

35 Verletzungoi von Insassen zu voliindem, konnen die RSnder der Bledi- 
stieifen entgiatet oder genmdet sein. Um die Fangbander wahrend der 
Montage und im Ruhezustand d^ Knie-Ruckhalteeinrichtung in einon 



ge&ltetea Zustand zu halten, kSnnen die Fangbander im gefalteteo 
Zusland vorfixiert werden, b^. dutch Durchsctzfugcn, VwschwdBcn 
Oder Vemieten von aufdoander tiegnden N&teriallagcn der Fangbander 
Oder duich Duictaetrfugeo, Vcrschwdflcn oder Vemieten voo Faqgband- 
abschnitien mit der Basis und/oder dem Roiefibigerbautdl. Diese 
Vorfixierong Idst sidi dann bd Akdvienmg der Knie-ROckhalteein- 
riditong. 

Wcitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergebro sich aus der 
folgendffl fieachieibiing und aus der Zeichnung, auf die Bezug genommra 
wild. In der Zeichnung zdgen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansidit d^ erfindungsgemaBen Enie- 
RfidduiltBeinrichtang im Ruhezustand, 

Fig. 2 die Knie-RQckbalteeinrichtung der Fig. 1 in aktiviKtem 
Zustand, 

Fig. 3 eine Schnittansicht der Knie-RflcHialteeimichtung der Fig. I, 

Fig. 4 eine Drau^cht auf dai fur die Herstellung der Kniefinger- 
platte und der FangbSnder der Fig. 1 bis 3 wrwend^ra Matoial- 
zusduiitt, 

Fig« 5 eine Draufsicbt auf einen Materialzuschnitt fOr eine Koie- 
RfiddialtBeinrichtung graiSB einer zweiten Ausfilhrungsfonn der 
Ekfindang» 

Fig. 6A dnen Ausschnitt aus einer Perforationdinie fur eine Knie- 
RGckhalteeintiditpng gemifi einer weileien Ausfuhrungsform der . 
Erfindung, 

Hg. die Perfoiationslinie der Fig. 6A im verformten Zustand, 

Fig. 7 eine Schnittansicht einer weiteren Ausfuhrungsform der 
effindungsgem&Ben Knie-RiickhaltBeiniichtung im Ruhezustand, und 




Fig. 8 eine Schnittansicht der Knie-Ruckhalteeinrichtung dcr Rg. 7 im 
aktivierten Zustand. 

Die in der Fig. 1 daxgestellte Kme-Mckhaltednrichtung wdjt eine 
5 Basis 10 und eine Kniefangerplatte 12 auf. Die Kniefingerplatte 12 ist 
Teil dner Inneniaimwerklddung oder eines ffanri«^h ii^ira^tm^ eines 
Fahizeugs (nicht daigesteUt) und kann auf der Fahrer- bzw. da 
Bdfahierseite eines Fahrzeugs angeordnet sein. Die Basis 10 wild 
hietzu . an einer Fahrzeugstruktur oder einem Handschuhkasten (nicht 
10 dargestdlt) befestigt. Das Kniefingerbauteil kann mit einer Kunst- 
stDfibeschicfatung oder einer Verldddung veisehen sein, die an die 
Innoiraumverldddung des Fahrzeugs angqnfit ist In der Fig. 1 nur 
schemadsch dargestdlt ist ein Gassackmodul 14, besteheod aus einem 
Gasgenerator und einem Gassack. Im Falle eines Fahrzeugaufpralls wird 
IS das Gassacknuxiul 14 aktiviert, worauf sich der Gassack in Richtung der 
Kniefingeiplatte 12 entfaltrt. 

Dies^ aktivieite Zustand der Knie-RQckfaalteeiniichtimg ist in der 
Fig. 2 daigesteUt, wobei Gasgenerator und Gassack der t^bosichtlich- 

20 keit halber nicht dargestdlt sind. Duich den sich ent£al(enden Gas- 
sack wild die Kniefangerplatte 12 von dec Basis 10 weggeschoben. Die 
Bewegungsbahn der Kniefangerplatte 12 wahrend des Entfaltungsvorgangs 
kann dabei durch die oberen Fangbander 16 und die unteien Fangbinder 
18 gesteum wodoi, die die Kniefang^latte 12 mit der Basis 10 

25 veibinden. Der ais Antrid>smittel vorgesebrae Gassack muB daher keine 
Fuhruqgsfunktion fur die KmefSngeiplatte 12 etfOUen und kann damit 
lose an der Kniefiu^erplatte 12 anli^i. IMe in der Fig. 2 zu er- 
komen ist, sind die FangbSnder 16 bzw. 18 und die l&uefingeiidatte 12 
dnstuddg ausgebildet, und sie sind aus einem einzigen Bledizuschnitt 

30 h^e^t, der in der Rg, 4 darg^tellt ist Eine gesonderte 
Befestigung der Fangb3nder 16 bzw. 18 an der Kniefangerplatte 12 kann 
damit entfallen. 

Wie in der Schnittanadit der Fig. 3 dazgestellt ist, wenloi die Fang- 
35 bander 16 bzw. 18 auf die RQcksdlte der Kniefangerplatte 12 gefaltet 
und im Berach eines ^di senkzecht zur Kniefingeiplatte 12 a- 
streckenden Befesdgungsabschnittes 20 bzw. 22 an der Basis 10, 




bdspidsweise durch Scfaiauben, befestigt Die Fangbinder 16 bzw. 18 
wdsea in dem in der Fig. 3 dargestdlten gdUtetea Zustand eine 
SteifigkBit aiif, die ausceicht, die Kniefin^xplatte 12 wahiend 
nonnater Bettiebszusiande eines Fabizeugs in Anlage an der 10, 

S d.h. in der Ruheposition, zu hallm. Die erfinderliche Stdfigkdt der 
gefalt rtm Fangband^ ist duich das Fangbandmaterial selbst oder eine 
geeignete Verbindung der Fangbandabsdmitte untereinander, z.B. dutch 
Durchsietzfagen» reaUsiert. Es sind daher keine zusfltzlichen Reiflnahte 
Oder aua:eiBbare Halteclipse zwisdien Knieflngerplatte 12 und Basis 10 

10 eribrd^lich, um die Knief3ngeiplatte 12 in der in do* Fig. 1 und 3 
gezeigten Riibqx)sition zu halten. 

Bd Aktiviening des Gassackmoduls entfaltet sich d^ Gassack zwischen 
Basis 10 und Kniefangerplatte 12, wodurch die Fangbinder 16 bzw* 18 

IS entSaltet und gestreckt werden. Hierbei werden die gefalteten Blecb- 
streifen, die die Fangbgnder 16 bzw. 18 bildra, plastisch verfonnt, 
indem sie aufgebogen werden. Nach Erreichen der Endposition der 
Kniefingeiplatte 12, die in der Fig. 2 daigestelll ist, vethindem die 
FangbSnder 16 bzw. 18 eine weitore Bewegung der Kniefingeiplatte 12 in 

20 Sichtung der Knie eines Pahrzeuginsassen. 

Beim Aufprall der Knie eines Pahrzeuginsassen wird die KniefSnger- 
platte 12 dann wieder in Richtung der Basis 10 bewegt, wobd Gas aus 
dem zwischen Basis 10 und Kniefgngeiplatte 12 liegenden Gassack 

25 ausstidmt und Eneigie umgesetzt wild. Die Ab&ngbewegung der Knie- 
fangerplatte 12 oidet, wenn der Pahrzeuginsasse nach Bemdigung des 
AuQualls wieder in den Sitz zuiQckSlIt Die Kni^big^latte 12 
befindet sidi dann in dn^ Zwisdmstellung, die zwischen den in den 
Fig. 1 und 2 gezeigten EKtrenqmsitioneti liegt. Auch in dieser 

30 Zwisdienposition idcht die Steifigkeit der nun bereits plastisch 
deformierten Fangbinder 16 bzw. 18 aus, die KniefSngerplatte 12 in 
ihier eneicbten Zwischeoposition zu halten. Die KnieSn^rplatte 12 
veibleibt damit in einer den Knien des Fahizeugmsasaen zugewandten 
Position, so daB audb M einm nach dem mten AuijpKcall eytl. 

35 eifblgendm zwedten Aui^iall die Beine des Pahrzeuginsassen nicht 
duzdi eine lose und sich in undefinierter Position befindode Knie^ 
Sngoplatte gefihidct warden. 
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Fig. 4 zdgt dea Blechzuschnitt, der zur Herstellung der Knief^er- 
plattB 12 uod der Fan0)Snder 16 bzw. 18 verwendtf wird. Aa do* techt- 
eddgen Kniefingerplatte 12 sind Materiall^ypen angefbnnt, die die 
Faiig))Snder 16 bzw. 18 bilden. Urn doi in der Fig. 3 dargestellien 

5 Hnbaimistand der Knie^gerplatte 12 und der FangbSnder 16 bzw. 18 zu 
erreidieo, werden die Fangbander 16 bzw. 18 wtlang den in der Fig. 4 
daigestellteo gestndielten Linien gefaltet* Wit bei^ielbaft an einem 
inSeren Fangband 16 dargestellt ist, ist das Fangband duich 6im 
FaltvQigang in drei Abschnitte gegliedert: Ein erster Abschnitt 24 

10 wild ib der Ebene der Fig. 4 nach unten auf die KnieSngeiplatte 12 
gcfyitsL Daraufliin wixd ein zweiter Abschnitt 26 nach oben auf den 
ersten Abschnitt 24 gefiaOtet, und schlieSIidi wild der Befestigungs- 
abscfanitt 20 rechtwinkdig zu dem zweiten Absdinitt 26 abgebogen. Die 
Kniefing^latte 12 wild dann noch in ihiem mitderen Beieich gdx^en, 

IS so dafi der in der Fig. 3 gezeigte Zustand errdcht ist und die 
Befesttgungsabschnitte 20 bzw. 22 an der Basis festgel^t werden 
kOnnen. Die einbauferdge Kniefingerplatte 12 mit den Fangbindem 16 
und 18 kann somit duicfa einfaches Ausschneiden eines Bleches und 
anschlieBmdes Falten einbaufertig hergestellt werden. 

20 

In Pig. S ist ein Materialzuschnitt 30 gewigt, aus dem ein Knie- 
Sngerbauteil 32 und Fmg- und Positionierung^ttel, die ais Bereiche 
34 unid 36 des rechteckigra Mat^ialzuschnitts ausgebildet sind, h^- 
gestellt werdm. Das Knief3ngeibautdl 32 ist jeweils durch eine 
25 Pertbrationslinie 38 bzw. 40 v<m dem Beieid! 34 bzw. 36 getiennt. Die 
Beieiche 34 bzw. 36 sind ihimeits durch jeweils one wdteie Par- 
foradonslinie 42 bzw. 44 hi Abschnitte untertdlt, so daB die 
Beieiche 34 und 36 gefaltet und fur da Einhau in ein Fahizeug hinter 
dem KnietSngcrbautal 32 ai^gepidnet werden kSnnen. 

30 

Der in Fig. 6A dargestellte Ausschnitt emo* Perforadonslinie zogt 
deien Ausfuhrung durch drd Linien vers^ zueinander angeordneter 
Langjocher 50. In dem ui der Fig. 6A gezeigtra nichtverformten Zustand 
Iiegt zwischen der obersten und der untersten Langlochzethe ein 
35 Abstand U* Pferforationsliiiien der in der Fig. 6A gezeigten Art kdnimi 
b^. an die Stdle d^ in Fig. 5 ^sseigta Peifi»adonslinien ange- 
hiacht werden. 
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ng. 6B zdgt die Perfbrationslinie der Fig. 6A im verformten Zustand, 
nachdem das KnieSngeibauteil in Richtiu^ der Koie dnes Fahneug- 
insassen bewegt wurde und seine EodpositicMi errcicht hat. Kurz vor 
Eneichen der Endposition des KniefSngerbauteils sii^ die Fang- uod 

S Posittoniemngsmittel »t£altet, so daB die Bewegung des KnieSnger* 
bauteils abgebremst wird* WShruKl des Abbremsens dehnt sich das 
Material zwischen den in Fig. 6A gezeigtra Langldchem SO, so dafi 
diese eine im wesentlichen krrisnmde Form edialtea, wie sie in der 
Fig. 6B dargestdlt ist. Dutch diese Materialddinung vriid das Knie- 

10 fSngeibautdl nidit schlagartig abgebremst, so daB die Bdastung fOr 
die Fang- und PosdtioniCTiittel selbst sowie for deien Befestigungen 
an der Fahizeugstruktur vermindert ist. Nach der Materialdehnung liegt 
zwischm der obersten und der untersten Lodueihe ein Abstand l2» der 
grSfier ist als der im unverfiirmten Zustand voihandene Abstand li. 

15 

Bel der in den Figum 7 und 8 gezeigtm Ausf&hiungsfcMrm der erfin- 
dung^mSBen Knie-RQcldialtedniichtung sind Fangbander 52 als von der 
KnieSAgerplatte 54 getiennte Bautnle au^gebildet. Die Fangbander 52 
bestehen aus Blechstieifen und sind mit Hilfe von schematisch ange- 

20 daxteten Kvttai 56 an der Kniefing^latte 54 befi^tigt. Die Knie- 
fSngeiplatte 54 b^teht aus leichtem aber festen Kunststoff oder aus 
Aluminium, so daB bei einer Alctivierung des Knie-RQckfaaltesystems nur 
Ueine Massa zu bewegen sind und das System schnell ans|iridit. 
Ebenfalls mogiidi ist em Aufbau der Kniefangerplatte aus einm 

25 M^all, das mit Kunststoff umspritzt Oder umschiumt wild. An den der 
Knie£Bngerplatte 54 abgewandten Enden sind die FangbSnder 52 mit eben- 
falls nur scfaemadsch angedeuteten Nieten 58 an einer Basis 60 be- 
fesdgt. Zwischen Basis 60 und Kniefingeiplatte 54 ist als Antridis- 
mittel on Gassack 62 angeoidnet. 

30 

Die zur Herstellung der FangbSnder 52 verwendeCen Bleehstreifen weisen 
gerundete, entgratete Kinder auf, so daB eine BeschSdigung des Gas- 
sacks 62 und eine Gefahidung der Bisassen vermieden wild. Diese Bhsdi- 
sttdfcn wecden in die in do* Fig. 7 gezeigte Form gebogm und wrisen 
35 in diesem gebogenra Zustand dne Stdfigkeit auf, die ausrddit, die 
obere Kante 64 und die untere Kante 66 der Kniefingerplatle 54 im 
Ruhezustand der Knie-Ruckhalteeinrichtung» dff in der Fig. 7 darge- 
stdlt ist, in Anlage an der Basis 60 zu halten. 
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Fig. 8 zdgt die Kaje-Rackhalterimiclitung der Fig. 7 im aktivienai 
Zustand. Der Gassack 62 hat sich oacb Aktiviening dnes konventio- 
oellea, debt daigestellten Gasgeoeiators eatMtet und dadmdi die 
&iieQngerplatte 54 in Richtung der Knie 
bewegt. Die FangbSnder 52 wurden dabei plastisch defonniert. Im 
Vcrlauf der bd dnem FahixeugaufpraU erfblgendcn losasseaivor- 
verlagemng tieflm dann die Knie eiaes Fabrzeuginsassen auf die 
K nie tan gerplatte 54 auf, und diese wird wieder in Richtung auf die 
Basis 60 zu bewegt, wobei eine Gegenkiaft und der erwonscbte Eneigie- 
abbau hauptsScfalich durch dm befulltea Oassack 62 ventisaGlit wexdea. 
Bei dieser Bew^ung der Kniefangerplatte 54 auf die Basis 60 zu werdea 
die Fang^der 52 emsat plastisdi deformiert Die Fangbander weisea 
bd dieser bevoizugteo Ausfuhrungsform dabd audi in ihxem 
defomuerten Zustand eine Stdfigkdt auf, die ausrdcfat, die 
Kniefang^latte in dner nach dem Abfangra der Knie dnes 
PahrzeuginMssen endditn Positicm zu halten. Audi nadi Beendigung 
des Ruddialtevoxgai^s wild die Kniefingerpiatte somit gdialten und 
wild, bdspidswdse bd einem Sdamdaxciash, nidit umhergesdileudert, 
wodiirch Verletzuqgn des Aisassen veruisaclit weiden ktanten. 
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Scbutzansprflcbe 

U Knie-Ruckbaltednrichtung fur Falnzeuge mit dner Basis (10; 60), 
dnem : Kniefing&bautdl (12; 54), das in Richtung der Knie eines 

IS Fahi7euginsass» bew^bar ist, einem Antridismittel, das zwischen der 
Basis (10; 60) und dtm Km^ngerbautdl (12; 54) angeoidnet ist, und 
an dem Kniefangetbautdl (12; 32; 54) uml d^ Basis (10; 60) 
befesdgten Faz%- und Fdsitionierungsmittdn (16, 18; 34, 36; 52), 
dadur^ gckennzeichnct, daB die Fang- und Positionierungsmittel (16« 

20 18; 34, 36; 52) eine v<»bestinmite Stdfigkeit aufweisen, so daB sie 
wenigstms unter dem EinfluB der dgenra (jewichtskraft kdne Form- 
indenmg «r£ahren, aber bd Aktiviening des Antriebsmittels vofonnbar 
sind 

25 2. Knie-RQddialteeinricbtung nadi Anspnidi 1» daduich gekennzddmet, 
daB die Fang- und Positionierungsmittel (16, 18; 34,' 36) eia^uclrig 
ndt dem KnicsBngeibautBil (12; 3^ au!%ebildet and. 

3. Knie-Riicldialteeinrichtttng nadi Anqmidi 1 Oder 2, daduich gdomn- 
30 zdchnet, daB die Fang- und Positionierungsmittel wemgstens ein 
Fangband (16, 18) aufweisai und das wenigstens eine Fangband (16, 18) 
und das Knieflngeibauteil (12) aus dnem dnzxgen Matenalzuschnitt 
hergesteUt sind. 
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4. Knie-Ruckhaltccinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzdclmct^ 
daB dex Materialzuschnitt angeformte Materiallappea aufwdst, die die 
FangbSnder (16, 18) bilden. 

5 5. Knie-Ruddialteeinrichtung nach Anspruch 4, daduich gekeonzeachn^, 
dafi (lie Materiallappoi in Abschnitte unterteilt sind, die unter* 
einander und/oder von dem Kniefangecbauteil duich Peifoxationsliniea 
getiennt sind. 

10 6. Kme^RuddialtedDrichtuiig nadi Anqxruch 2» dadnich gekeonzeidmet, 
daB die Fang- iind Positionierungsmittel und das Kniefingert^auleil (32) 
aus emem einzigai lechteddgen Matenalzuschnitt ^) hogeslellt 
sind und die Fang- und Fositiauerungsmittel als duich PerforaticMiS' 
linien (38, 40) von dem Kniefangerbauteil (32) getr»mte Beietche (34, 

iS 36) des lechteckigen Materialzuschnitts (30) au3gd>ildet sind. 

7. Knie-Ruckhalteeinrichtung nach Anspruch 5 oder 6, daduich gekenn* 
zeichnet, daS die Pfffbiationslinien duich Langldcher (SO) gd)ildet 
sind, 

20 

8. Knie-Ruckhalteeinrichtung nach einem der vorstdiendea AnsprQche, 
daduich gekennzeichnet, daB die Fang- und Positionieningsmittel (16, 
18; 52) dne Stdfigkeit aufweisen, die ausreicht, das Knieffin^- 
bauteil (12; 54) in einer Ruhq)osition zu haltou 

25 

9. Knie-Ruddialtednrichtung nach dnem der vorsteheadea An^ffGcbe, 
daduich gekennaeichnrt, dafi die Fang- und Positionieningsniittel (16» 
18; 34, 36; 52) plaatisch verfonnbar and, 

30 10, Kme-Ruckhalfeeinrichtung nach Anspruch 9, daduich gekennzddin^, 
dafi die Fang- und Positionierungsmittel (16, 18; 52) im idastisdi 
verfbimten Zustand eine Stdfigkeit aufwdsm, die ausrdcht, das 
KmeQngeibauteil (12; 54) in einer nadi dm Abfangen der Knie eines 
Fahizcuginsasscn ecrdchten Position zu batten. 

35 

IL Knie-Rfiddialterinriditung nach dnrai der vorstdiaideii AnsprSche, 
dadurch gekennzdchnet, daB das Antiidismittd dnen aufblasbazea 
(3assack (62) aufweist. 
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12. Kme-R(ickhalieeinrichtung wet Anspruch 1 und einem der Anqimche 
8 bis 11, daduich gdoeimzeichnet, dafi als Fang- und Fosidonienmgs- 
mitlel FangUnder (52) voigesehen sind, die Fangbfinder (52) als Blecfa- 
stxdliai auqgdiiUet sind und das Kniefingeibauteil (54) als Kunst- 
stoffplatte ausgdrildet ist 

13. Eme-RQckhalteeinrichtung nach Anspruch 1 und einem der Anspriiche 
8 bis 11, dadurch gdcennzeichnet, daB als Fang- und Positionienings- 
mittd Fangbander voigesdien sind, die FangbSnd^ als Kechstieifen 
ausgd>ildet sind und das Kniefingabautdl als Aluminiun^latle ans- 
gdnldet ist. 
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